&

% - .
$ /0 [/ &
121 LLLL
345" ,



I"#$ %o# &

PO # % #- . 6666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666!
I 0 %+, +$"1 +, 0, (# I"2#% 66666666666666666666666666666666666666666666666666666666

/

/ ’
11l

SUHS N+, +) 3

# +#  66666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666
"k S H# 666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666/
1616 2 /7 7/ 66666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666

16!6! . 666666666666 66666 6PHHRRPHHHRHE 66 66666666666666666666666666666666666666666666666¢
16!6' 8 6666666666666666666666HEEEEEEEEE666666666666666666666666666666666666666666666666666
1616)2 /9 : 7 ; 666666666666666 666666666666666666666666666666666666666666666666666666666¢
[ & #+5+* K+ 400 #0+( P %+, ++# 666666666666666666666666666666666666666666666
16'6 2 4 $ /I |/ 666666666666666666666666666666666666666666666666666!
16'6! ; & 6666666666666666 66 6CHHHKHKHKHKHEE 6666666666666666666666666666666666666666666666666!
16'6'$ 7< + / 6666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666
16'6) 7- 9= 7 666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666¢
14, @# P %+, ++# 66666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666666¢
& #51'# #'"- /6



I"#$ Yo#

7
/1 8 .
8 - .& /-6> = /
/ I/ 6> &8:/
/ 5: 6
2 & ;- /
J ; I
. 8 ; & |/
/:8 - /Il ? .6
> - 5: / &
A& & ; & - 5
I : T @ 8
/ 6
S -8 - &
69=:& . && & & .
& & & /
/8 ; & [ := -
/8 /I & @/
- & 3 !/ 6
& 8
; / / 8
.- 6 A : %758 9 &
& : && /
? 6
/0 + 8 719
+ 8 . 8 ;
- 5 . &&
8 = / ;-
: L& o
/ 6
3 =& ./[:&= && 5
- 8 /& - /:
8 /| && o 22 [:&
&/ 67: /&
A 8/ .
[ & / 6 9 : & |/

&

& / ;
- & / =
/& - &/
L 6 /& &
& 8 & /-
- 6 +
8 . & 6> /
/ &1 <
R
. & && 5: & /&
6 4 ; & 1 -
&& /| 6> & .
/ : -
. 6> | ]
& | &/ .
/& 8 & |/
/& 5 ;
: & & |/ 6 8
/ ;6> ? Do
63: [/ & .-
; 8 / 8 -& [/
;0 60;: && .
&& 6> /& i
6 & |
Dl && 3
6+ & . ;
- 8 - [&1
/ .- 8 &



$ =& .7&&5 / 6
/| & @/ ? [ ? / o
8 . & &/ 8 /I & @/

/ 6
5 o 5 8 8 & & |1/
/:& : 60 / & /
&/ 6
8 2 8 && /



/ S'HS %+, +)

/-,
Al 7 ;. B 78&8& 5 : ; .
A & & - ; 8 & (< - - 6
9/ 1/ & /8 |/ &/ . .. 6> .
! . : Lo & 8 @ &
8/ . 8; ! & / 6
> 7 .; 8 && . : 78& B : . C7TD& @/
-l / : - & .o 8 && 5: ;
8 : D & -67 . L. & @ /16>
&& = - 7 ; 6
7 &/ ! B.
6E [/ ; 7 A8 & 6/ 6; 6.;8 6
> - 8 7 ; 8 7 & @/ ;/
8 8 ? I & A
< 8 & & 6 A &&
8 6> & :
6 2 /! ;6
6, . & ;6
' 0& - ;6
)6 9 !/ & . <: 6
/1
/1 O
> & 7 / / 6 >



B8

ASDN - Agile Supply Demand Networks
File Edt Scenario ‘iews and Tools Help

B8 > B8

|plam|®]a

zla@E]aasn] 9| ¥

Input | output |

v

4
| Base casa |

Total Network |
Order lead tim,.. (0.0

Average invent.. 0.0

Average invent.. 0.0

Capacity constr...

B &% P @G 0|2




&, [
= | :
=, 0 -
o 4. 8 ;
& - &/ ; ;6
/ 8 / 8 ; : :
Ay
/| :F
- - F
- - F
[&1
/ & & 8 | & / :C
/1& 8 D6
/11
8 / F & /& 6
: . F & && 5 ¥ Customer
/ & C . . . ll' E00ED
&& [/ :D8; ;/& 6 T£0 a
[
/:8 ; ' [
& / && 5/
& 8 /& 6 -
e
/ . && 5/ :
& 8; /& - : ABC
/& J 8 C /1& 8 /. €50 (10.0]
D6 10
/& 2 - 6
[1& 8
8 [/ - o G &H G &H
/I & 6
4 | | 8 |/ & & / C -
8 ; &
4 8 8 |/ / c ;/8; &
54
2¥ 8 D6
> & & & =& 8 & 8 6




6" 4 1 8 6
6 $8 s
6! >& >& . 6> & 8
. Input | cutput | ;
&&
B General
. D 1
' Lahel Mesw Mode
/- End geStomer
& Order Decoupling Point o
Bl [FEime W Engineering
/ Price
Cost & Supplier
8 Dermand _
Dermand st. deviation Wiarehouse
. Bl Manufacturing
' Manufacturing stage time ‘_ﬂ Sales compar
St.deviation of man. stage ti.| —
Maximum order fulfillment £, } I—
Service Wit %‘% Distrbutor
B Inventory
Halding cost rate Wholesale
Retail -
6' 1 /& - & 8
+ 557 /F tnput | outpu|
8=
8551 F B General
D 1
+ 551 F Label Mew Mode
Type Engineeting
9 551 F Orider Decoupling Paint
B Finance e-to ke
Price Assembly-to-Crder
&/ 57 Cost —— _5'
ake-to-Crder
Demanc Engineer-to-Crder
Demand st. deviation e i - ‘
El Manufacturing [Sqpacity-Selling
> & =& / /& &
&1
9>1B9 551 F

+>1B+ 551 F
>1B 8551 F
+>7B+ 557 /6




Order-fulfilment process

(

Production planning and control ]

Design

T

ETO

l l l
OFNAFNARSNA

Faw materials

Final Product

T

Work in Process

T 71

MTO ATOD MT S

{:) Designing process

X Material flowe control

Order decoupling point location

N/ Capacity
d

FPhysical inventory 7 stock

Fig. 8: Order-fulfilment process of a manufacturing company

6) / /| &
6# &
6* &
6 - 7 -
A A ;
6 + ./ > 8 . & / &&
. &
6( 7 - 7 - /
oL
6" &/ &1 &
6 +=1: +=1: Lo 8 /
6! |7-/ - C1>D / : - 8 - &/
6' / / / & - &/
& Y 6
: / 1"5)"K6
1 & C(D /
C)"KD D CKD &/
C#KD 8 [/ / C#KD ; C*KD6




7: 8 &/
l 8
& /
& ABC / .
& £ Mos——
10
+/./7 : 0O
Lo, x|
Q
8 G$ H &/
.8 111& / 6
> 8///1& &
- - & B
- 8 : .
/6 s
a l? c d
R Lotsize=Q
Average inventory = Q2
Reorder point = B
Interval between orders = ¢-a
Crder lead-time = ab
S = safety stock
16 1 > s /: -
- . & | & /
/
16! - - - - 6
[ [/ Cl6)D L7. 8 [ C!6*D L
/7. 8 | Cl6#D
16' - - - - 6
48 - - CleD L1838 -
- Cle(DL_/ /C6)D M/C6DL
/ C6'D M/ C6)D
6) | /I .2 '6
[CN :C6D M: C6*D D !
6# | 7 8 / / & . / .l &&
: C6'D MC"B& - J 7-/ -
C6!D
16* |7 8 / /I & . / L
+ ./ . C6D M :
- cé6b M10+714,C 7 -/ - D
10+74,CD -
- 8 & 88
/I & 8 6
. 38 - N
- N 6
10+74 ,CD - /
\/!7




4 | 10+74,C7 -/ -D
8 . / & 7 -/ -6
16 4 - R - 8 - -
C6*D__ M"# - - ClelD
16 48 - - 48 - - 6
/ C6)D M- - Cle!ID
16( 18 - 18 - - 6
/ C6)D M7. 8 | Cl6*D
"#$ %
16" &/ < &/ < & /
C6*D &/ C6'D
6 > & > &
C/ Ce)DB__Co6#DD + ./
C6D
6! |4- 4 -
- - Cle!ID + ./
. C6D
4 1 8 6 8 6
$8 Do ;
! > & >& . & 6 > ; & 8
8 8 & 6
&
/
)
# $
* $>6,
7-/ - Cl>D
C |+
+ = -
$ <
I JA
/140 #
3. i@ |/ . S < ;
6 . 18 & & /& ;6
/8 6
> & . G>&H G H.: +




6 9
16 7&&
6 A
6 7 /&
#6 9 /
*6 8
6 0
> /& & ;
G H.: s
6 + BB7/
16 '8 B B1
‘6 + B Bl
Y6 9 B B1
#6 &/ B7

Input | output |

24 B2
B General
D 1
Label e Jlade—~_
Type |G
Order Decoupling Point / - "
B Finance \ Engineering
Frice
Cost E Supplisr
Dernand —
Demand st deviation Warshouse

B Manufacturing
Manufacturing stage time
St.deviation of man. stage {i...
Capacity
Maximum arder fulfillment 4...
Service Ivl{otd)

Bl Inventory
Holding cost rate

Q‘ I Sales compar

i

{a%} Distributor

&B ; : . :G1 !/ & H
- 8
Input | Dumutl
B General
1D 1
Label Mewy Node
Type Engineerirs-

Order Decoupling Point
E Finance

Price

Cost

Dernand

Dermand st deviation
B Manufacturing

G>&H G H.:

Make-to-Order
Engineer-to-Order
sapacity-Selling



5 Input | output |
6 % [E]=
=
6 0 D 1
Label Mew Edge
)6 7 & Tpe e
= {
#6 Frice
Cost
Lead-time
LT CV
Service WI{OTD)
I, Ivl, cur
Irw. kvl rmin
I, vl max
Lot-size
\Weight
18 & I 2 . 6> o |/
/ / ; ; 6
| & 7%
A ;o / N & I/
< ? L &
6 - 8/7 [/ 6
16 2 /[ ;! | 6
'6 & . ; 8 8 6
% 7/ < /1 6
#6 7 - = 7 : 6
S - 7 - 8/7 | C7&D6A
8 ; = &6
/& O + %
7 / B - /C. ; D [ &
/[ ; 6> ; A 8
7 ;; 8 & ;o ;8
7 &&
A |y + ./ L, 8
| \4
7&& ! 0
> A - o && ; /
8 / 6 > && / 0 &
6 > && / /8 )
; 8 B/ 6 > &



A8 8 / ; 88 & ; ,C8
/ 6 > 8 7 C 8
; D6
2 | & &
6 > |/ S &)
6 > T /! & ; ?
' 3 A o & /
; I & ; ? : - C
9/ . &; 8 = =&61/ ; |/
& ; 8 < ;8 |/ /1
9/ . D =& ; 8 ;  C
8 / D & . 8 +
6 7/ " ( B/ / /
&& 6
4 NewHode
'ﬂ' £0.0 0.0
1+0
Al & 8 8 88
=: ;¢ G && H6
+ zupplierd
III €0.0 (0.0)
1+0
16 C2 D ; & ;8 &
6/ ) N
+ , B/ .:. 6> /| 8
+ . B/ 16
)6 . D, & c3 |/ + ./
C D6 3 : &B ; : + 8/ 1/
& . G7&%& H.: &B ; : G> & H63 :
+ .18 11/ G1 !/ & H ; /
G &/ B7 H.: &B ; : Gl ! &
IﬂpUt'OutputI | Base case |
B General -
1D 1 —
Label =
Type

Crder Decoupling Point
B Finance

Price

Cost

Dernand

Dermand st deviation

‘c3 / + . 4-

Supplier
Capacity-Selling

0.0<
0.0<
0.0 units
0.0 units

supplier 1
£0.00.0

10

G>&H

H6

63

/




ASDN - Agile Supply Demand Networks - tryl.xml

File Edit Scenario Wiews and Tools Help

=10] x|

|olololels||aj@aa]s] o]

&B ;

|ole|o|a]

Input | output |

> o/ &/ . /

Reports View

Input | output | Base case |
customer
£0.0 (0.0
—— warehouse manufacture (o1 distributer 10
ém.o(zu.ol wénn@n) I?i% €D.0m.0]
51 1z0 Tz0
= retail
20
Total Network I
Order lead time for cus...|12.0
Average inventory inu... |14.88
Average inventory in ... [795.2
Capacity constraint node
3 / . / 8 & [0 7 & -
& .8/ A 6 A |/ 8/ G9 &H-;

& 66 8




s customer
'II £0.0 (0.0

Ba[lic ~. 2
Olaraned

mo
Kaliningrad' e
saram —

3 1l . oo / ; 8 8 & &
/| | 64 =& && ; 6 >
; M & && = 8
; &
6 C2 D c& ©D; [/ /1 (
B/ / / 6
16 /1 Y ;. B6A/
;8 ( B/ /6
; ; ; & 0 6
'6 & C 8 D6
D Cc2 D - 6
D |/ ) &B ; + 6
D 7/ & . ;. 78&& A 6
)D + & G 8H.: + 6
> / 8 : © 6

& /8 0 2



. G4-



6 |/ * % .:G 8H + L

> & : Lol & =& G- -6/H ;8 ;

l1&1  * 7
6 / + ( + .. . B86
6 7/ I/ ), IS .. 8B: 6
A - ;7 G9 &H 6
* 7

6 / + ( )%+ .. : B86



/ . y =. ) . [ _;G4_ ] H
& | G4 - , H6> & ;
B/ / - < & & C4- D6
;o / & )6+ 6
& 1 & 6A N
G> - - -6 -/ -H / 8 ; &



6 7 / C66 && D.: &B ; :
> & ;
Al | G, B H-; / 81/ 1/
& CO0 %7 & D6
1- - & &- 8 /G &, H I/



6 / + (ry + .. : B86

_

4 [/ . 8- ==& ; ; ;
!/ G & H &&B & ; &&



& 6>

> 8-.

&

&

&

<

%

<

[ & &






D

/
& &B & ;

MM $0$
o 81

91P :

D& : ;

C%&& 2 91P:
;6

91P ;



A . <
-8 Q
[/ 811
. 6 > B
. &&B & ; ; C
8 D6 > . ; ;
B . %

& B

/
/ C ;
8 - 8G/ HQ+
&&B &; ; |/ 91P
H -
/ ; B
: / /






8 && D



71/ (‘2 /1 && /o 8 < ;36

/ 7 -/ ‘2 G H &&
/ 1 8& & G & 8 / : -/ QH>
1.



& #HH11# #',)"-
> =& & - ! & / / 6
62 /
3 /& O % &
16 9 8
6 $8 0 0 * $ $
6! > & + 5 + 5 + 5 + 5 + 5 + 5
Vi N Vi N i Vi
6' 1 | & 55 + 55 + 55 + 55 + 55 + 55
71/ 71/ 71/ 71/ 71/ 7/
6) / ) x!
6# " #"
6* ( P M
6 - ) ) ( ) #
A
6 + ./ I' ( )( (
6( 7 - ! # 'l
o
6" &/ rom e




+=::

7-/ - Cl1>D

("K

/




A/ .

6> &-;

&&B &;
)& D

& -

&& ..









